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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT.
TOM IV — ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH
OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE
INZYNIERII LADOWEJ | WODNEJ

1. Zakres opracowania
Przedmiotem opracowania sg SzczegOlowe Specyfikacje Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych. Podstawg opracowania jest Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2
wrzesnia 2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno —
uzytkowego. Roboty budowlane zostaly sklasyfikowane na podstawie wspolnego Stownika
Zamowien (CPV), ktérego stosowanie reguluje Rozporzadzenie Komisji (WE) Nr 2151/2003 z
16 grudnia 2003 r. zmieniajace Rozporzadzenie (WE) Nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego
oraz Rady w sprawie Wspoélnego Stownika Zamoéwienh (CPV).
W niniejszej SST przedstawiono czes¢ grupy o nazwie Roboty Budowlane (kod wg CPV:
45.00.00.00-7), klasa rob6t o nazwie Roboty wykornczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
(kod wg CPV 45.40.00.00-1) w skfad ktorej wchodzi:
P Kiadzenie glazury (kod wg CPV: 45.43.12.00-9),

2. Wymagania dotyczace rob6t budowlanych

W  przedmiotowym budynku nalezy wykona¢ okladziny z plytek ceramicznych w
pomieszczeniach garazowych.

Roboty oktadzinowe mozna wykonywa¢ po zakonczeniu wszystkich robot budowlanych,
z wyjatkiem malowania $cian, wykonaniu podtég z materiatdbw mineralnych wraz z cokolikiem,
wykonaniu robo6t instalacyjnych bez montazu osprzetu oraz naprawieniu wszystkich bruzd,
kanatéw i przebi¢ i wykonczeniu ich tynkiem lub masami naprawczymi. Do prac mozna
przystgpi¢, gdy temperatura w pomieszczeniach w ciggu catej doby nie jest nizsza niz +5 °C.
Przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych nalezy dokonaé kontroli prawidtowosci
przygotowania podifoza. Podioza betonowe muszg by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek
srodkéw adhezyjnych i starych powtok oraz bez rakéw, peknie¢ i ubytkdéw, a potaczenia
pomiedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.

Przy Scianach z elementéw drobnowymiarowych, podtoze pod zewnetrzne okfadziny
ceramiczne powinien stanowi¢ tynk dwuwarstwowy, zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.

Powierzchnia sciany z elementéw drobnowymiarowych powinna by¢ czysta, niepylaca, bez
ubytkow i tlustych plam oraz oczyszczona ze starych powtok malarskich.

Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone przy uzyciu faty kontrolnej o diugosci 2 m, nie powinno by¢é wieksze niz 3 mm przy
liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dlugosci faty. Odchylenia powierzchni tynku od kierunku



pionowego nie moga by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji, a odchylenia od kierunku
poziomego nie powinny przekracza¢ 2 mm na dtugosci 1 m. Ewentualne ubytki i nieréwnosci
powinny zosta¢ naprawione zaprawg cementowg lub za pomoca specjalnych mas naprawczych.
Nie dopuszczalne jest wykonywanie okfadzin Sciennych na podiozach nie spetniajgcych wiw
wymagan.
Po przygotowaniu podtoza nalezy na Scianie wyznaczy¢ pozioma linie, od ktorej uktadane beda
ptytki oraz przygotowa¢ mase klejagca, zgodnie z wytycznymi jej producenta. Mase nalezy
réwnomiernie rozprowadzi¢ po podiozu, przy uzyciu pacy zabkowanej, ustawionej pod katem
okoto 50°, w taki sposOb aby pokrywala ona calg powierzchnie $Sciany. Nalezy pokryc taki
obszar, aby mozliwe byto utozenie na nim ptytek w ciggu 15 minut.
Po nalozeniu kompozycji klejowej nalezy uktadac ptytki warstwami poziomymi, zaczynajac od
wyznaczonej na $cianie linii. Naktadajgc ptytke nalezy jg lekko przesungc po Scianie (okoto 1-2
cm), ustawi¢ w odpowiedniej pozycji i docisng¢ w taki sposéb, aby warstwa kleju pod plytka
miata grubos¢ 4-6 mm. W celu dokladnego ustawienia ptytki i zachowania ustalonej szerokosci
spoiny nalezy stosowaé wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu okladziny powinno
usungc sie nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami, a po zwigzaniu zaprawy klejowej nalezy
usunag¢ wkiadki dystansowe, a spoiny wypetni¢ zaprawag do fugowania.

3.  Wymagania dotyczace materiatéw
Kompozycje klejgce powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub wtasciwych aprobat
technicznych, a plytki ceramiczne musza odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 159:1996, PN-EN
176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 Iub odpowiednim
aprobatom technicznym.
Zaprawy do spoinowania powinny odpowiada¢ wymaganiom wtasciwych aprobat technicznych
lub norm.
Materialy powinny mie¢ Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie, powinny
posiada¢ wymagane prawem certyfikaty, atesty i aprobaty techniczne. Przechowywanie i
zastosowanie materiatéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw.
Do wykonania prac wykornczeniowych zwigzanych z kladzeniem terakoty nalezy uzy¢
materiatow wyszczegolnionych w dokumentacji projektowe;.

4.  Wymagania dotyczace sprzetu
Do realizacji prac zwigzanych z wykonywaniem oktadzin z ptytek ceramicznych nalezy stosowac
nastepujacy sprzet: szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego, narzedzia i urzadzenia do ciecia ptytek,
packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6-12 mm, taty do sprawdzania
réwnosci powierzchni, poziomnice, wkladki dystansowe, mieszadta koszyczkowe napedzane
wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowywania kleju, ggbki do mycia oraz
czyszczenia oktadziny i wyktadziny.
Wykonawca przystepujacy do ktadzenia terakoty winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania ze
sprzetu i maszyn gwarantujgcych wtasciwg jakos¢ robot. Sprzet uzywany przez realizujgcego

zadanie powinien zosta¢ zaakceptowany przez Nadzor Inwestorski. Maszyny nie powinny



powodowacé niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych prac, jak tez niekorzystnie
wplywaé na czynnosci pomocnicze i prawidtowy transport.
5.  Kontrolarobo6t
Kontrola rob6t powinna obejmowac sprawdzenie:
- zgodnosci wykonania oktadziny z dokumentacjg techniczna,
- stanu podiozy na podstawie protokotéw badarn miedzyoperacyjnych,
- jakosci uzytych materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw, zgodnosci
przediozonych przez dostawcow,
- prawidtowosci wykonania oktadziny.
Wiasciwe wykonanie oktadziny polega na sprawdzeniu:
- przyczepnosci okladziny, ktora podczas lekkiego opukiwania nie powinna wydawac gtuchego
odgtosu,
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m;
odchylenie to nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny, dopuszczalna odchytka j.w.,
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnica i pionem z doktadnoscig do 1 mm,
- grubosci warstwy kleju pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci podanej przez
producenta.
Pozostale badania kontrolne nalezy wykonywa¢ w oparciu o wymagania ogoélne, ktére zostaty
przedstawione w OST .
6. Przedmiar i obmiar robo6t
Zgodnie z zasadami przedstawionymi w OST .
7. Odbior robot
Odbidr wykonanych oktadzin Sciennych nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamoOwieniem, okreslonym przez dokumentacje projektowg oraz STWIORB, a takze
dokumentacje powykonawczg wraz ze wszystkimi zatwierdzonymi w niej zmianami.
Prawidtowos¢  wykonania oktadzin  Sciennych nalezy stwierdza¢ na  podstawie
przeprowadzonych kontroli, o ktérych mowa w punkcie 5 niniejszej SST. Jezeli badania i
kontrole dadza wynik dodatni, to oktadziny Scienne z ptytek ceramicznych mozna uznac za
wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek badanie lub kontrola zakonczy sie wynikiem ujemnym,
to calos¢ robot albo ich fragment nalezy uznaé za nie odpowiadajgce wymogom. Wowczas jesli
to mozliwe, nalezy poprawi¢ oktadzine i przedstawi¢ jg do ponownego odbioru; jesli odchylenia
od wymagan zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny powinna zostaé
obnizona wartos¢ wykonanych prac; w przypadku, gdy powyzszych rozwigzan nie mozna
zastosowac nalezy oktadzine usuna¢ i wykona¢ ponownie w spos6b prawidtowy.
Na protokot odbioru wykonanej oktadziny sciennej powinny sktadac sie nastepujgce dokumenty:
- oceny wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania prac oktadzinowych.



Pozostale czynnosci odbiorowe nalezy wykonywa¢ w oparciu o wymagania ogolne, ktére

zostaly przedstawione w OST .

8. Wykaz norm i dokumentéw odniesienia

Numer normy lub
okreslenie dokumentu
odniesienia

Nazwa normy lub dokumentu odniesienia

PN-EN 122

Plytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej. Plytki
szkliwione.

PN-EN 12004:2002

Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001

Piytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994

Piytki i plyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN 159:1996

Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B Il
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WTWIORB czes¢ B: Roboty wykonczeniowe zeszyt
nr 5 — Okfadziny i wykiadziny z pltytek ceramicznych




